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ООО «ПРОМТЕХЁМКОСТЬ»

Производитель высококачественного ёмкостного оборудования



и аппаратов из нержавеющей стали.

Производство: Московская обл., г. Клин.

https://ptemkosti.ru/
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Опросный лист

на проектирование и изготовление установки плавления масла/жира.
Дата:__________________
Заявитель:__________________________________________________________________________
Просьба как вложение добавить реквизиты компании/предприятия
Адрес(полный):_____________________________________________________________________ 
Директор предприятия (Ф.И.О):________________________________________________________
Ответственное лицо (технолог, инженер(Ф.И.О.):________________________________________
Контактный телефон: код__________ телефон____________________ Еmail______________________
	Производительность 
	л/час
	

	Перерабатываемый продукт
	№1
	

	
	№2
	

	Плотность продукта
	кг/м³
	

	Теплоемкость
	кДж/кг·ºС
	

	Теплопроводность
	Вт/м·ºС
	

	Динамическая вязкость
	Па·сек (Пз)
	

	Размер блока
	ДхШхВ

 (вес)
	300х400х300

(20 кг)

	
	  
	

	Температурные параметры

	Температура продукта при закладке
	ºС
	

	Температура нагрева продукта
	ºС
	


Параметры для исполнения (нужное подчеркнуть)

	Система автоматики
	Электрическая _______
	Пневмо-электрическая ________



Характеристика объекта.
                                                                                                 (обязательные к заполнению поля)
1. Предприятие: действующее/строящееся/проектируемое 
2. Наличие пара: есть, нет. Давление (если есть), атм.______. Количество т/час - ______.
3. Водопроводная вода: есть, нет. 
4. Горячая вода есть, нет. 

5. Электроэнергия: есть, нет,   кВт  - _____.
Дополнительные пожелания/требования:
______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
Ответственное лицо_____________      М.П.                               



                  Подпись



                       


